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Larmreduzierung bei der Verdichtung von
Betonfertigteilen

Bei der industriellen Herstellung von Betonfertigteilen treten hohe gesundheitliche
Belastungen fur die Mitarbeiter u. a. dadurch auf, dass bei herkdbmmlichen
Verfahren zur Verdichtung des Frischbetons die Stahlformen durch Vertikalrittler
in Schwingung versetzt werden.

Aus dieser Hochfrequenzvibration ergeben sich fur die Beschaftigten wahrend der
Verdichtungsphase Larmbelastungen, die zwischen 100 und 110 dB(A) liegen die mit
dem Umgang mit PresslufthAmmern vergleichbar sind. Nicht selten sind Gehorschaden
und Larmschwerhdrigkeit die langfristige Folge. Es wurde ein neues
Verdichtungsverfahren entwickelt, das als Gyro-Shake-Schwing-Verdichtersystem
bezeichnet wird und zu einer Larmreduzierung, aber auch Qualitatsverbesserung bei der
Verdichtung von Betonfertigteilen fuhrt. Der Frischbeton wird dabei wéhrend der
Verdichtungsphase nicht mehr vertikal gertttelt, sondern in einer horizontalen
kreisformigen Bewegung geschiittelt. Die vorbeschriebene Innovation fihrt zu einer
Reduzierung der Larmbelastung fur die Beschaftigten in den Herstellungswerken auf
unter 70 dB(A), und zu einer Qualitatsverbesserung der hergestellten Produkte.
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Gyro-Shake®

unter 70 dB(A) bestatigen Messungen des BIA
horizontale Schwingung, kreisférmig und linear
filr die Herstellung von Betonfertigteilen [U
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Kemponenten des Gyro-Shake-Systems:

GYRO-SHAKE™ Beton Schalung
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